Automatic wide belt sanders

Automatische Kalibrier-und Feinschliffmaschinen




Automatic

wide bhelt sanders
Automatische Kalibrier-

umd Feinschliffmaschinen

Another step forward for the

smaller woodworking company
Ein weiterer Schritt fiir den Handweriker,

der seinen Betrieb vergrofieri.
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The Tst roller unit and

the 2nd combined
roller/pad unit make the

O Samdya 3 the ideal
' partner for the
woodworker looking for

top performance and a
quality finish on solid

wood and veneered

panels.

Dank des ersten
Walzenaggregats sowie

des zweiten kombinierten
Walzen/
Schleifschuhaggregats ist
Sandya 3 der ideale

_ Partner fir den
O Handwerker, der sich
durch eine optimale
Bearbeitungsqualitat der
Werkstlicke (Massivholz

oder furnierte Platten)

und bestmégliche
Produktionsleistungen von
anderen unterscheiden
mdchte.




All the advantages of a combined unit
An exira contact poinil

Die Vorteile des kombinierten Aggregats:
Ein Kontaktpunki mehr?

Wiith calibratinmg
roller (steel or 85
Sh rubber] in 1sk
position

To guarantee maximum
sanding and stock removal
performance on solid wood
that cannot be reached with
only two points of contact.

Wit Kalibrierwalze
in 1. Position (aus
Siahl oder Gumimi
mit 85 Shl

Garantiert maximale
Bearbeitungsqualitét und
Abtrag an Massivholz.

iith calibratime
roller (steel or 85
Sh rubberl in 2nd
position and rubber
roller in 1st position
To guarantee maximum
sanding performance on
veneered panels that cannot be
reached with only

one contact point.

Mit Kalibrierwalze
in 2. Position (aus
Stahl odey Goummni
mit 85 S e mit
weicher
Genmmigiruciwalze
in 1. Position
Garantiert maximale
Bearbeitungsqualitat an
furnierten Platten.




' one at a time”.

iMoricing widilz Nutzbare Belt lengtb:

950 mm Arbeitshreite: 1,900 mm
“Higher working capacity” 950 . “Longer belt life and
“Mehr Arbeitsmdglichkeiten” a better finish".
Bandifinga
1.900 e

“Ldngere Lebensdauer
der Bénder und bessere
Bearbeitungsqualitét”

©

Rubber-coated presser rollers and flexible steel
presser at infeed
-~ "Improved component feed even with narrow workpieces fed in more than

( (

Wit Gummmibedichiete Druclkwalzen wmd
Druckschul aus Stahl an der Aufgabe
“Effizienterer Werkstiicktransport auch von mehr als

einmal eingegebenen und schmalen Werkstticken”

Groovedl steel calibrating roller
"Higher stock removal and a perfectly flat finish even on knotty solid wood with
variations in grain”.

Kalibrierwalze aus schrigverriptem
Stahl

“Mehr Abtragung und perfekte Ebenheit der Werkstticke aus
knotigem Massivholz und mit stark differenzierter Maserung”

L
Sanding units uvith \-J"‘" - >
individual .
adjustiment
"Quicker, easier set up".
Separate
Einstellung der
Arbeitsagyregaie
“Bedienerfreundliches und
schnelles Einstellen der
Maschine” z
Electronic Electronically controlled =
thickness display belt oscillation
"More precise machine "More reliable belt oscillation and
setup". lower compressed air consumption®.
Elekitronische Elektronisch gesteuerie
Anzeige der Bandoszillation
Arbeitshihe “GréBere Zuverléssigkeit bei der
"Héhere Genauigkeit bei der Maschineneinstellung” Oszillation und verringerter

Druckluftverbrauch”




All the solutions to guarantee an excellent finish
Alle Losungen fiir eine exzellente Bearbeitungsqualitat

Semi-rigid pad

Indispensable for sanding veneered panels

Rigid pad = B S _ Halbhariter Schieifsciui
To ensure perfect sanding N Unerléflich fiir das Schleifen von
on solid wood . - furnierten Platten.

Harter Schieifschuh
Optimal fiir das Schleifen von Massivholz.

Flexible section pad

Consisting of pneumatically-operated, pad sections with
two interchangeable contact inserts (rigid and semi-rigid)
which adapt to differences in panel flatness and
guarantee a top quality finish on veneered panels.

Elastischer Gliederschieifschul
Bestehend aus unabhéngigen Gliedern (mit pneumatischer
Steuerung). Ausgestattet mit 2 herausnehmbaren Einsdtzen
(hart und halbhart), die eine optimale Bearbeitungsqualitdt
und Anpassung an die unterschiedliche Ebenheit der
furnierten Platten garantieren.

Automatic pad operation

The electronic pad programmer can be used to
synchronise the operation of the pads with the 1st or
2nd speed of the feed belt. This prevents rounding on
the front and rear edges of veneered panels.

Automatisch Schieifschuheinsatz
Die Bearbeitung des Werkstiicks (iber den Schleifschuh
wahrend des Betriebs kann tGber einen elektronischen
Zeitschalter mit der 1. oder 2.
Teppichvorschubgeschwindigkeit

synchronisiert werden. UnerlaBlich fir

das Schleifen von furnierten

Platten, da ein Abfasen der

Vorder- und Hinterkante

verhindert wird.




Standardausstattung
- 1st unit with grooved steel - 1. Arbeitsaggregat mit
calibrating roller Kalibrierwalze aus
- 2nd combined unit with schragverriptem Stahl
45 Sh rubber-coated roller - 2. kombiniertes Arbeitsaggregat
and rigid pad mit Gummiwalze (45 Sh) und
- Powered rise and fall of the hartem Schleifschuh
worktable - Motorischer Dickentischhub
- Electronic sanding belt - Elektronische Oszillation
oscillation - Elektronische Anzeige der
- Electronic display showing Arbeitsh6he
working thickness - Teppichvorschub mit zwei
- Two-speed feed belt Geschwindigkeiten
- Rubber-coated presser rollers - Gummidruckwalzen
A - Flexible steel infeed presser - Flexibler Stahldruckschuh im
O Dpelta starting with manual Einlauf
selector of main motor. - Manuelle Stern-
| - /Dreieckschaltung des

Hauptmotors.

Wichtigste Zubehdrteile
;\C} - Automatic worktable - Automatische Tisch-
) positioner Positioniervorrichtung
' - Semi-rigid pad - Halbharter Schleifschuh
‘ - Flexible section pad - Elastischer Gliederschleifschuh
- Automatic pad operation - Automatische
- Oscillating blowers on Schleifschuheinsatz
2nd unit - Gebldsebandreinigung
- Front and rear support auf 2 Arbeitsaggregat
- Rubber-coated calibrating - Vordere und hintere
rollers from 85 Sh to 30 Sh Rollentische
hardness. - Kalibrierwalzen mit

Gummibelag (85 - 30 Sh).




1116 TECHNICAL SPECIFICATIONS - TECHNISCHE DATEN
[i]

Working width
Arbeinstireite

Min-Max. working thickness
Min, und max. Arbeitshohe

Sanding belt size
Abmessungen der Schleifbénder mm 970 x 1900

Main mator power
Leistung des Heauptmotors — HP - PSIKW) 10/(7,5) HZ 50

Sanding belt speed
Geschwindigkeit des Schieifbands — misec-MIS 16

Feed belt speed
Vorschubgeschwindigkeit des Teppichs m/min 4,5/9

Extractor hood Sandya 3 e
Absaughaube Sandya 3 Feed belt motor power HP - PS (0,40,7)

Extractor hood | (mm) Leistung des Vorschubmotors (KNY) 0,3/0,55
Haube

A 140 | STANDARD-STANDARD Compressed air consumption
B 140 | STANDARD-STANDARD Druckluftverbrauch NIfmin - LiMin 30
C 120 OPTIONAL-OPTION

HZ50

; Compressed air pressure
1305 Betriebsdruck

In this catalogue, machines are shown with options, the firm reserves the right to modify In diesem Katalog sind die Maschinen mit Zonderzubehdr dargesteilt.
technical specifications without prior notice, provided that such modifications do not affect Die Firma behalt sich das Recht vor, die Daten und Mafle ohne Verankiindigung zu éndern, ohne
safety as per E.C. certification. dabei die durch EG-Bescheiningung Sicherheit zu beeinflussen,

Safety, what you should expect
Sicherheil, das konnen Sie verlangen

At SCM safety for operator is Far SCM ist die Sicherheit des
not an optional. Right from the  Bedieners keine Option. Bereits bei
start, from the design stage der Entwicklung werden Leistungen
Sanyas; onwards, all SCM machines are  und Betrieb der Maschine sorgféltig
sem built with user safety in mind. untersucht, auch hinsichtlich der
Auswirkungen auf die
Arbeitsbedingungen des Bedieners.

NDISE - DUST / GERAUSTH - STAUB

Noise emission as per DIN 4563571663 ' Dust emission a5 per BG-GS-HO-05
Schallemission gemal DIN 45635/1663 Staubernission gomall BG-GSHO.05

Operator position LA B (A ;
B Abeltalats g Eﬁ%f ) [ma/m’]

Component infeed Component outfeed i Position n® 1 (at infeed) | Position n® 2 (at n‘eed
Werkstickeinlauf Workstickauslauf Station . 1 (Einlauf) Station n. Z{Ausg /

88,9 81,0 0,23 0,24




